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1. *Размеры для справок.
2. При монтаже обеспечить параллельность лысок дет. поз.1.
3. Детали поз. 3 и 4 запрессовать в отверстия дет. поз.1. и расклепать. или
приварить точечной сваркой со стороны поверхности "Б". После сварки
поверхность зачистить до основного металла. 
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51062.00 СБ
Копировал Формат A2
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1. Допускается замена материала на 12Х18Н9Т ГОСТ 5632-72.

2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1 -H14, h14, ± 
IT14
2 .

3. Общие допуски формы и расположения по ГОСТ 30893.2-2002
4. Не указанные инструментальные радиусы не более 0,2 мм.
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1. Допускается замена материала на 12Х18Н9Т    
ГОСТ 5632-72

2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1 -H14, h14, ± 
IT14
2 .

3. Общие допуски формы и расположения по        
ГОСТ 30893.2-2002.
4. * Размеры обеспечить инструментом.
5. **Размер для справок.

А(5:1)
2,
5•

45
Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

51062.03

Стержень гильзыШабалин
Шабалин

Сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72Синельников
Ильин

ОГК
АО "Промсинтез"

0,06

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

51062.03
Копировал Формат A4

Ra 2,5 ( )



Ç11 +0,018
+0,007

А

25

1. Допускается замена материала на 12Х18Н9Т    
ГОСТ 5632-72

2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1 -H14, h14, ± 
IT14
2 .

3. Общие допуски формы и расположения по        
ГОСТ 30893.2-2002.
4. * Размеры обеспечить инструментом.
5. ** Размер для справок.

Ra
 0

,4
0

По
ли

ро
ва

ть

Б

0,025 Б

Ç14,6

18
2,
5*

*

30Å

19
2

0Å36'

А(4:1)

2,
5•

45
Å

25

R0,2*

Ç16,5-0,07

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

51062.04

Стержень
канала

Шабалин
Шабалин

Сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72Синельников
Ильин

ОГК
АО "Промсинтез"

0,32

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

51062.04
Копировал Формат A4

Ra 2,5 ( )


	Извещение на тендер матрица.pdf (p.1-3)
	51062.00 (2).pdf (p.4)
	51062.00 СБ -ТО ТЛС.pdf (p.5)
	51062.01 - Вкладыш 1.pdf (p.6)
	51062.03 - Стержень гильзы 1.pdf (p.7)
	51062.04 - Стержень канала 1.pdf (p.8)

