                                                                                                                      Приложение №1
                                                    ПЕРЕЧЕНЬ

                       технологий сварки, подлежащих аттестации

1. ОХНВП 4 (согласно действующей аттестации АЦСТ-118-01011 до 23.11.2021г.)

      Группа и марки основных материалов М01, М11;

      Без подогрева, без термообработки;

1.1.Диапазон диаметров от 150 до 500мм включительно

      Диапазон толщин от 4,0 до 12,0мм включительно

       Тип шва: УШ, тип соединения: У, Н

1.2 Диапазон диаметров от 500 до 1220мм включительно 

      Диапазон толщин: от 3,0 до 12,0мм включительно

       Тип шва: УШ, тип соединения:  Т

1.3  Плоские детали 

       Диапазон толщин: от 3,0 до 12,0мм включительно

       Тип шва: СШ, тип соединения:  С

1.4  Плоские детали 

       Диапазон толщин: от 4,0 до 12,0мм включительно

       Тип шва: УШ, тип соединения:  Н

2. ОХНВП 9,16 (согласно действующей аттестации АЦСТ-118-01006 до 21.11.2021г.)

      Группа и марки основных материалов М01, М11;

      Без подогрева, без термообработки;

2.1.Диапазон диаметров от 25,0 до 500мм включительно

      Диапазон толщин от 3,0 до 11,0мм включительно

       Тип шва: СШ,УШ, тип соединения: С, У

3. ОХНВП 1 (согласно действующей аттестации АЦСТ-118-00995 до 13.11.2021г.)

      Группа и марки основных материалов М01, М11;

      Без подогрева, без термообработки;

3.1.Диапазон диаметров от 150,0 до 500мм включительно

      Диапазон толщин от 4,0 до 12,0мм включительно

       Тип шва: УШ, тип соединения: У

3.2.Плоские детали

      Диапазон толщин от 4,0 до 12,0мм включительно

       Тип шва: УШ, тип соединения: Н

4. ГО 1 (не проводилась аттестация технологии сварки ранее)

      Группа и марки основных материалов М01, М11;

      Без подогрева, без термообработки

4.1.Диапазон диаметров от 20,0 до 500мм включительно

      Диапазон толщин от 3,0 до 12,0мм включительно

       Тип шва: СШ,УШ, тип соединения: С,У

